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Obecné zadání praktické maturitní zkoušky z odborného výcviku pro čtyřletý studijní obor 23-45-L/01 Mechanik seřizovač vychází z Rámcového vzdělávacího programu a ŠVP. Ověřuje schopnost samostatné práce od zhotovení technického výkresu až po finální kontrolu obrobku.
Zkouška je komplexní a skládá se ze tří částí: programování – CAD/CAM přípravy a samotné realizace na CNC stroji, frézování a soustružení.
1. Část: CAD/CAM programování 
· Seznámení se zadáním práce: 
Obráběcí stroje a nástroje (BOZP)
Podstata programování CNC strojů
Nulové body CNC strojů
Korekce nástrojů CNC strojů
Programování pomocí ISO kódů
CAD-CAM systém
Tvorba programu v CAD-CAM systému
Odladění a simulace programu v CAD-CAM prostředí
· Zadání cvičného výkresu:
Projekce zadaného cvičného výkresu, se kterým dále pracují.
Vytváří za pomocí CAD prostředí virtuální 3D model, dále tento model převedou do 2D výkresové dokumentace a tvoří výrobní výkres.
· CAM – systém:
Za pomocí CAM systému, tvoří z připraveného 3D modelu dráhy obrábění do jednotlivých operací postupně. Vygenerovaný program dále odlaďují na vhodnou výrobní rychlost, kde zpětnou vazbou kontrolují v simulaci CAM prostředí.
Dále si určí konkrétní fyzické nástroje a doplní do ISO programu ručním zápisem.
Doplní změřené korekce nástrojů, jak zápisem do ISO programu, tak do kontrolní tabulky nástrojového a seřizovacího listu.
Výroba kontrolního dílu: 
Vygenerovaný a upravený program, který má ISO kód upravený postprocesorem na konkrétní operační systém výrobního CNC stroje. Přenos programu po USB flash nebo po síti do stroje. Po nahraní programu ještě jednou jeho kontrola (rychlosti a posuvy). Příprava nástrojů dle nástrojového listu. Upnutí již připraveného matriálu (polotovaru), definování nulového bodu a samostatná výroba.
Po ukončení výrobního procesu, nastává kontrola dílu a jeho čištění a ohrotování. 

2.Frézování
Praktické zhotovení dané součásti dle zadané výkresové dokumentace. 
Cílem je ověřit samostatné technologické myšlení, zručnost a schopnost pracovat podle technické dokumentace.
Zadání se skládá ze dvou hlavních částí: technologické přípravy a samotné realizace na stroji.
Žáci si zvolí postup výroby, stanoví správný způsob upnutí, volbu správných řezných podmínek pro jednotlivé druhy nástrojů.
Po celý proces výroby dodržují BOZP.
Před odevzdáním zkontrolují rozměry, tolerance, drsnosti povrchu.
Součást odevzdávají pečlivě očištěnou a bez otřepů.

3. Soustružení
Úkolem žáka je vyrobit součást na soustruhu dle výkresové dokumentace.  Žák musí stanovit technologický postup výroby, správně upnout polotovar (součást), zvolit správné řezné podmínky a používat správné nástroje a pro kontrolu rozměrů používá odpovídající měřidla. Po celou dobu dodržuje bezpečnost práce.
Součást odevzdává hotovou před uplynutím času na výrobu, rozměry a tvar součásti odpovídají výkresové dokumentaci. Součást je vyrobena v předepsané drsnosti povrchu a je ohrotována.                       
Žák ke zkoušce dostane materiál s přídavkem na obrábění, potřebné nářadí, nástroje, měřidla a výkresovou dokumentaci.
Na součásti se hodnotí funkčnost, rozměry, opracování.

Součástí hodnocení ZMZ budou ke každé části – programování CNC, frézování a soustružení hodnotící tabulky dle vybrané výkresové dokumentace.
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